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Hvad - hvor - hvordan

Hvad er en KLEE-coil?

KLEE-coil er navnet p@ gevindbgsninger i metal med ind- eller udven-
digt gevind, som i den ene ende er en smule konisk og med slidser eller
sidehuller.

Bgsningerne er selvskaerende og kan derfor skrues i glatte huller uden
forudgaende gevindskaering. Rigtigt monteret holder bgsningerne til
kraftige traekpavirkninger og modstar ogsa vibrationer af enhver art. Det
indvendige gevind er malrigtigt og meget slidstaerkt.

Hvor anvendes KLEE-coil?

KLEE-coil bruges med fordel til letmetallegeringer, stgbejern, kunststof-
fer, trae og fibermaterialer. Man kan f.eks. opna materialebesparelser ved
at anvende mindre skruer med hgjere tilladelig belastning (se fig. 1).

KLEE-coil bruges ogsa til reparation af revet gevind. Det gdelagte ge-
vind bores ud og erstattes af en KLEE-coil. Det betyder, at man fortsat
kan bruge samme skruediameter. Man har tilmed faet et bedre og mere
slidstzerkt gevind.

Hvordan monteres KLEE-coil?

Hvis der er tale om montering af en enkelt eller nogle f& bgsninger, kan
det ggres som vist i fig. 2. Ved serieproduktion anvendes varktgjer (se
senere i dette katalog).

Let og problemfri montering opnas ved at fglge nedenstaende forskrift:

1) Bgsningstype vaelges efter materiale og dettes hardhed.

2) Diameter pa borehul fastlaegges pa grundlag af tabellerne, som
anvendes ved de enkelte typer. Begrebet flankedakning er defi-
neret i fig. 3.

3) Mindste godstykkelse ”S” retter sig efter materialets elasticitet:
Kunststoffer 0,25 D til 0,90 D
Letmetallegeringer 0,25 D til 0,60 D
Stgbejern 0,30 D til 0,50 D

D er bgsningens udvendige diameter. Se fig. 4.
4) Forsaenkning af borehul bgr foretages som vist i fig. 5a ell. fig. 5b.
a = 1 til 1,5 gange stigning af
udvendigt gevind (fig. 5a)

Dap =D + 0,2 til 0,4 mm.
a = 1 til 1,5 gange stigning af
udvendigt gevind (fig. 5b)

Metalliske materialer og kunststoffer
med ringe til middel hardhed:

Harde og spregde kunststoffer:
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Kvalitet

KLEE/

Kvalitet

Produktionen af KLEE-coils foregar i Tyskland i henhold til DIN EN ISO
9001:2000 og ISO/TS 16949:2002 og ISO 14001:2004.

KLEE-coils underkastes Igbende prgvning og kontrol under og efter pro-
duktion.

BRD. KLEE A/S er certificeret iht. ISO 9001:2000 af Norske Veritas.
Skulle KLEE-coils alligevel mod forventning ikke leve op til den gnskede

kvalitet - selvom de anvendes efter forskrifterne - sa kontakt BRD. KLEE
med det samme.

RoHS

Alle artikelnumre i dette katalog er opbygget i fire talgrupper, hvor den sidste talgruppe angiver materiale.
Nedenstdende fglger en oversigt over materialetyper og om de opfylder RoHS.

Stdl, uhaerdet NF. ... ... ... 100 Opfylder RohS
Stal, haerdet, forzinket, passiveret bld NF. ... ... ... 110 Opfylder RoHS
Automatstdl 1.0718 NF. ... ... ... 140 Opfylder RoHS
Stal, haerdet, zink/nikkel, passiveret transparent Nr ... ... ... 143 Opfylder ROHS
Stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret Nr. ... ... ... 160 Opfylder ikke RoHS
Rustfast stal 1.4105 NF. ... ... ... 400 Opfylder RoHS
Rustfast stal 1.4305 NF. ... ... ... 500 Opfylder RoHS
Letmetal Nr. ... ... ... 700 Opfylder ROHS
Messing Nr. ... ... ... 800 Opfylder ROHS
Rustfast stdl 1.4034 NF. ... ... ... 900 Opfylder RoHS
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Se og bestil pa www.

Hvilken type KLEE-coil skal jeg bruge?

Naerveerende katalog er teenkt som et opslagsvaerk, hvor du kan se en
oversigt over de forskellige typer KLEE-coils.

www.klee.dk er vort onlinekatalog, hvor det fulde og opdaterede program i
KLEE-coils findes. Her kan man desuden se maltegninger og 3D tegninger
pa produkterne. Der er aktuelle lagertal og bruttopriser, og du kan handle
online via hjemmesiden med dit eget login.

Hvordan bestiller jeg?

Bliv oprettet til e-handel og bestil via www.klee.dk. Det er let og enkelt,
og vores hjemmeside holder aldrig lukket. Man kan tilmelde sig e-handel
pa www.klee.dk.

3 vll“’\!}.‘:.;\;

QU A R

Som e-handelskunde med eget login er det desuden muligt at se rabatter,
dbne samt leverede ordrer, bestilling ud fra egne varenumre, se tilbud,
fglgesedler, importere fra filer, genbestille etc.

Du kan ogsa bestille pa tIf. 43 86 83 33 eller via en af vore salgskonsulen-
ter rundt om i Danmark.

24 timers service

Hos BRD. KLEE er det muligt at bestille og fa varer leveret 24 timer i dgg-
net. Uden for normal abningstid har vi dggnbetjent ngdbemanding, ogsa
weekend og ferieperioder.

Firmaprofil

BRD. KLEE Ingenigr- og Handelsaktieselskab er grundlagt i 1944 og er
noteret pa OMX (tidligere: Kgbenhavns Fondsbgrs). Vi er beliggende i Al-
bertslund og tilbyder vore kunder Igsninger inden for tekniske komponen-
ter og halvfabrikata.

Vort varesortiment pa mere end 500.000 varer er opdelt i fem hovedgrup-
per:

- Konstruktionslementer (herunder KLEE-coils)
- Abne Transmissioner
- Gear - og motorer

- El-teknik _ B -
- Lineaere fgringer
BRD. KLEE har dansk forhandling af en lang raekke meerkevarer inden for DEerEvunms
ovennavnte hovedgrupper. QuALITY

MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATE

Coraficats o 300 G- MM 88

Vi samarbejder med mere end 50 selvstaendige virksomheder, primaert
med elektromekanisk baggrund, som forhandler hele eller dele af BRD.
KLEE’s varesortiment og som star klar til at supportere i hele landet.

Af forhandlerne er de 20 partnerforhandlere, hvor du i lighed med BRD.
KLEE kan handle via e-handel dggnet rundt.

Trade, Storage, Handilag and Bullding of Standard
Components for the Machine Industry,
inclding Mounting and Service Warkshop

Se forhandlernetveerk pa www.klee.dk

BRD. KLEE: Kompetente lgsninger i dansk industri.
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KLEE/

Gevindbgsning KLEE-coil-S til metal og kunststof

Gevindbgsning KLEE-coil-S m/ flange til metal og kunststof
Gevindbgsning KLEE-coil-S m/ indv. sekskant til metal og kunststof
Tyndveegsgevindbgsning KLEE-coil-SD/-SBD til kunststof
Trekantbgsning KLEE-coil-3F til kunststof

Selvskaerende gevindbgsning KLEE-coil-SB til metal og kunststof

Selvskaerende gevindbgsning KLEE-coil-SB m/ flange til metal og kunststof

Selvskaerende gevindbgsning KLEE-coil-SB m/ indv. sekskant til metal og kunststof

Selvskaerende gevindbgsning KLEE-coil-SH/-SHI til tree og kunststof
Gevindbgsning med sikkerhedsstift KLEE-coil-SBN til metal og kunststof
Gevindbgsning med spankammer KLEE-coil-SBS til metal
Selvnittende mgtrik KLEE-coil-Clifa-M til metal

Gevindstift KLEE-coil-Clifa-SP/-SR/-SPD til metal

Gevindbgsning KLEE-coil-Clifa-ABO til metal

Gevindbgsning KLEE-coil-Clifa-ABG til metal

Nittemgtrik KLEE-coil-Anchor til metal og kunststof

Nittemgtrik KLEE-coil-Anchor-Mini til metal og kunststof

Nittemgtrik KLEE-coil-Anchor-tanktype til metal
Ekspansionsbgsning KLEE-coil-BancLok-MV til kunststof
Ekspansionsbgsning KLEE-coil-BancLok-F/E til kunststof og trae
Ekspansionsbgsning KLEE-coil-BancLok-K/-RK til kunststof
Gevindbgsning KLEE-coil-Mubux-A/-AK til kunststof
Gevindbgsning KLEE-coil-SonicLok-KO/-KOK til kunststof
Gevindstift KLEE-coil-Mubux-AS/-ASK til kunststof

Gevindstift KLEE-coil-SonicLok-KOS/-KOSK til kunststof
Gevindbgsning KLEE-coil-SonicLok/-K til kunststof

Gevindbgsning KLEE-coil-SonicLok-R/-RB til kunststof

Gevindstift KLEE-coil-SonicLok-S/-SK til kunststof

Gevindstift KLEE-coil-Mubux-Z til metal
Erstatnings-/reduktionsbgsning KLEE-coil-Mubux-M/-MO til alle materialer
Sortimenter

Tyndpladenitter og overfladebelaegning

Sikkerhed

Monteringsanbefalinger

Monteringsveaerktgj

Monteringsveerktgj for hdandmontering

Monteringsveerktgj for maskinmontering

Monteringsveerktgj for KLEE-coil-Anchor

type 302

type 302 1

type 302 2

type 303/347/348
type 305
type307/308
type 307 1/308 1
type 307 2/308 2
type 309/309 2
type 317/318
type 337/338
type 500 0-503 0
type 506-534
type 570 0-570 1
type 571 0-571 1
type 701 0-718 0
type 721 0-738 0
type 741 0-758 0
type 812-815

type 821/823-830/831

type 841/842
type 850-852
type 853 1-855 1
type 856-857
type 858 1-859 1
type 860-862
type 863/864
type 866/867
type 890

type 970-979
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Gevindbgsning KLEE-coIil-S ==

Anvendelse:

Selvskaerende gevindbgsning, som kan modsta store udtraekskraefter. I plastmaterialer er den vibrations-
sikker. Desuden kan den med fordel monteres i letmetallegeringer, stgbejern, messing, bronze, plast og i
visse traesorter.

1

Bestillingseksempel: KLEE-coil 302 000 050.160
Type 302 med indvendigt gevind (d;) = M5
Materiale: Stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret

Indvendigt Udvendigt Leengde Anbefalet Min.
Artikelnr. gevind gevind huldiameter huldybde
Blgd plast . Goennem—
dy dy P | tree Hard plast Bundhul | gaende hul

302 000 020 ... M2 4,5 0,5 6 3,5 til 3,6| 3,6 til 4,1 8 6
302 000 025 ... M 2,5 4,5 0,5 6 4,0 il 4,1 4,1 til 4,2 8 6
302 000 030 ... M3 5 0,5 6 4,5 il 46| 4,6 til 4,7 8 6
302 000 035 ... M 3,5 6 0,75 8 5,3 til 54| 5,5 til 5,6 10 8
302 000 040 ... M 4 6,5 0,75 8 5,8 til 5,9 6,0 til 6,1 10 8
302 000 050 ... M5 8 1 10 7,1 il 7,2 7,3 il 7,5 13 10
302 000 061 ... M 6a 9 1 12 8,1 til 8,2| 8,3 il 8,5 15 12
302 000 060 ... M 6 10 1,5 14 8,6 til 8,8| 8,9 til 9,2 17 14
302 000 080 ... M 8 12 1,5 15 10,6 tl 10,8 10,9 il 11,2 18 15
302 000 100 ... M 10 14 1,5 18 12,6 tl 12,8 12,9 til 13,2 22 18
302 000 120 ... M 12 16 1,5 22 14,6 til 14,8 14,9 til 15,2 26 22
302 000 140 ... M 14 18 1,5 24 16,6 til 16,8 16,9 til 17,2 28 24
302 000 160 ... M 16 20 1,5 22 18,6 til 18,8 18,9 til 19,2 27 22
302 000 180 ... M 18 22 1,5 24 20,6 til 20,8 20,9 til 21,2 29 24
302 000 200 ... M 20 26 1,5 27 24,6 til 24,8| 24,9 til 25,2 32 27
302 000 220 ... M 22 26 1,5 30 24,6 til 24,8| 24,9 til 25,2 36 30
302 000 240 ... M 24 30 1,5 30 28,6 til 28,8 28,9 til 29,2 36 30
302 000 270 ... M 27 34 1,5 30 32,6 til 32,8 32,9 til 33,2 36 30
302 000 300 . M 30 36 1,5 40 34,6 til 34,8| 34,9 til 35,2 46 40

M3l i mm OBS! M2 og M2,5 er kun egnet til blgde materialer pga. deres godstykkelse.

Materiale: Stal, uhzerdet Nr. ... ... ... 100
Stdl, heerdet, forzinket, passiveret bl3 Nr. ... ... ... 110
Stal, haerdet, zink/nikkel, passiveret transparent Nr. ... ... ... 143
Stdl, heerdet, forzinket, gulchromatiseret Nr. ... ... ... 160
Rustfast stdl 1.4105 NF. ... ... ... 400
Rustfast stdl 1.4305 NF. ... ... ... 500
Messing Nr. ... ... ... 800

Andre materialer p& forespgrgsel.
Tolerancer: ISO 2768-m
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H.
Udvendigt gevind: Metrisk efter veerksnorm.
Indvendigt gevind UNC, UNF, whitworth eller fingevind pa forespgrgsel.
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KLEE/ Gevindbgsning KLEE-coil-S type 302 1

Anvendelse:
Selvskaerende gevindbgsning som type 302.
Type 302 1 med flange.

d4 dlx i | i R - |d2

Bestillingseksempel: KLEE-coil 302 100 050.160
Type 302 1 med indvendigt gevind (d;) = M5
Materiale: Stal; haerdet, forzinket, gulchromatiseret

Indvendigt Udvendigt Flange- Flange- Min.
Artikelnr. gevind gevind diameter | hgjde | Laengde| huldybde
dq d> P dg I | Bundhul
302 100 040 ... M 4 6,5 0,75 9 1 9 10
302 100 050 ... M5 8 1 11 1 11 12
302 100 060 ... M6 10 1,5 13 1,5 15,5 16
302 100 080 ... M 8 12 1,5 15 1,2 16,5 17
302 100 100 ... M 10 14 1,5 17 1,5 19,5 20
Mal i mm.
Materiale: Stal, uhzerdet Nr. ... ... ... 100
Stal, haerdet, forzinket, passiveret bld Nr. ... ...... 110
Stal, heerdet, zink/nikkel, passiveret transparent Nr ... ... ... 143
Stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret Nr. ... ... ... 160
Rustfast stal 1.4105 NF. ... ... ... 400
Rustfast stal 1.4305 NF ... ... ... 500
Messing Nr. ... ... ... 800

Andre materialer p3 forespgrgsel.
Tolerancer: ISO 2768-m
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H.
Udvendigt gevind: Metrisk efter vaerksnorm.
Indvendigt gevind UNC, UNF, whitworth eller fingevind p% forespgrgsel.
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Gevindbgsning KLEE-coIil-S type

Anvendelse:
Selvskarende gevindbgsning som type 302.
Type 302 2 med indvendigt sekskanthul.

D)

——

Bestillingseksempel: KLEE-coil 302 200 050.160
Type 302 2 med indvendigt gevind (d{) = M5
Materiale: Stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret

Indvendigt Udvendigt Indvendig Min. Min.
Artikelnr. gevind gevind Leengde | sekskant | huldybde | materiale-
tykkelse
d]_ dz P | NV+0,1 Bundhul
302 200 040 ... M 4 6,5 0,75 8 3,2 10 8
302 200 050 ... M5 8 1 10 4,1 13 10
302 200 060 ... M 6 10 1,5 14 4,9 17 14
302 200 080 ... M 8 12 1,5 15 6,6 18 15
302 200 100 ... M 10 14 1,5 18 8,3 22 18
302 200 120 ... M 12 16 1,5 22 10,1 27 22
M3l i mm.
Materiale: Stdl, heerdet, forzinket, passiveret bla Nr. ... ... ... 110
Stal, heerdet, zink/nikkel, passiveret transparent Nr ... ... ... 143
Stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret Nr. ... ... ... 160
Messing Nr. ... ... ... 800

Andre materialer pd forespgrgsel.
Tolerancer: ISO 2768-m
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H.
Udvendigt gevind: Metrisk efter vaerksnorm.
Indvendigt gevind UNC, UNF, whitworth eller fingevind pa forespgrgsel.
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== coil-SD/-SBD type 303/347/348

Anvendelse:

Gevindbgsning med slids eller med 3-huls skaering er beregnet specielt til tyndvaeggede materialer. Veleg-
net til kunststof, hvor materialetykkelsen til kant er lille samt til lette konstruktioner i gvrigt.

Type 347: Kort version

Type 348: Lang version P
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Bestillingseksempel: KLEE-coil 303 000 050.160
Type 303 med indvendigt gevind (d;) = M5
Materiale: Stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret

Indvendigt Udvendigt Laengde Anbefalet Min.
Artikelnr. gevind gevind huldiameter huldybde

dq dy P | Blgde legeringer | Harde legeringer | Bundhul

303 000 030 ... M3 4,5 0,5 6 4,1 il 4,2 4,2 til 4,3 8
303 000 035 ... M 3,5 5 0,6 6 46 til 47| 4,7 til 4,8 8
303 000 040 ... M 4 6 0,7 6 55 tl 56| 56 til 5,7 8
303 000 050 ... M 5 7 0,8 8 6,5 til 66| 66 ¢t 67 10
303 000 060 ... M6 8 1,0 10 7,3 til 7,4 7,5 til 7,6 13
303 000 080 ... M 8 10 1,25 12 9,0 il 9,2 9,2 til 9,4 15
303 000 100 ... M 10 12 1,5 15 11,0 &l 11,2 11,2 &l 11,4 18
M3l i mm.
Materialer og tolerancer: Som KLEE-coil-S type 302 pa side 4
(Nf. ... ... ... 400 0G ... .... ... 500 pa forespgrgsel). =

) Eo ;Eliimwﬁ
XN,
I
Indvendigt Udvendigt Lengde Anbefalet Min. huldybde
Artikelnr. gevind gevind | huldiameter (bundhul)
Type | Type Type Type
dq d; P 347 | 348 347 348
3.. 000 035 ... M 3,5 5 0,6 5 8 4,7 til 4,8 7 10
3.. 000 040 ... M 4 6 0,7 6 8 5,6 til 5,7 8 10
3.. 000 050 ... M5 6,5 0,8 7 10 6,1 til 6,2 9 13
3.. 000 060 ... M 6 8 1 8 12 7,5 tl 7,7 10 15
3.. 000 080 ... M 8 10 1,25 9 14 9,4 til 9,6 11 17
3.. 000 100 ... M 10 12 1,5 10 18 | 11,2 til 11,5 13 22
3..000 120 ... M 12 14 1,75 12 22 13,2 il 13,5 15 26

M3l i mm. Materialer og tolerancer: Som KLEE-coil-SB type 307/308 pa side 9
(NF. ... ... ... 400 0Q ... .... ... 500 pa forespgrgsel)..
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Trekantbgsning KLEE-coil-3F tyg

Anvendelse:
Til skrueforbindelser i alle typer plastemner, hvor der kreeves stor udtreeksmodstand.
Bgsningen er udformet med 3 laengdegdende riller i det udvendige gevind.

Bestillingseksempel: KLEE-coil 305 000 050.800
Type 305 med indvendigt gevind (d;) = M5
Materiale: Messing

Indvendigt Udvendigt Laengde Anbefalet Min. Veegt pr.

Artikelnr. gevind gevind huldiameter huldybde 100 stk.
dq d> P | (Vejledende) Kg (+/- 3%)

305 000 030.800 M3 5 0,5 6 4,6 til 4,7 7 0,040
305 000 040.800 M 4 6,5 0,75 8 6,0 til 6,1 9 0,095
305 000 050.800 M5 8 1 10 7,3 til 7,4 11 0,175
305 000 060.800 M 6 10 1,5 14 9,0 til 9,2 15 0,370
Mal i mm.
Materiale: Messing Nr. ... ... ... 800

Tolerancer: ISO 2768-m
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H.
Udvendigt gevind: Metrisk efter vaerksnorm.
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== ing KLEE-coil-SB type 307/308

Anvendelse:

Gevindbgsning udformet med 3 skaerehuller. Modvirker uddrejning fra materialet og er velegnet til brug,
hvor der er store belastninger og vibrationer.

Kan med fordel anvendes i fglgende materialer: Aluminium og aluminiumlegeringer, magnesiumlegeringer,
duro- og termoplast (undtaget gummi/kunststof <100 Shore A).

For gevindbgsninger specielt velegnet til elektronikindustrien: Se type 337/338.

Type 307: Kort version

Type 308: Lang version P
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Bestillingseksempel: KLEE-coil 307 000 050.160
Type 307 med indvendigt gevind (d;) = M5. Kort.
Materiale: Stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret)

Indvendigt Udvendigt Anbefalet Min. Veegt pr. 100
Artikelnr. gevind gevind Laengde huldiameter huldybde stk.
dy d> P | for kunststof Kg (+/- 3%)

307 000 030 ... M3 5 0,6 4 4,6 il 4,7 6 0,028

308 000 030 ... M3 5 0,6 6 4,6 til 4,7 8 0,046

307 000 035 ... M 3,5 6 0,8 5 5,5 til 5,6 7 0,050

308 000 035 ... M 3,5 6 0,8 8 55 til 5,6 10 0,090

307 000 040 ... M 4 6,5 0,8 6 6,0 til 6,1 8 0,069

308 000 040 ... M 4 6,5 0,8 8 6,0 til 6,1 10 0,095

307 000 050 ... M5 8 1 7 7,4 il 7,6 9 0,118

308 000 050 ... M5 8 1 10 7,4 il 7,6 13 0,182

307 000 060 ... M6 10 1,25 8 9,3 til 9,5 10 0,225

308 000 060 ... M 6 10 1,25 12 9,3 til 9,5 15 0,359

307 000 080 ... M8 12 1,5 9 11,1 il 11,3 11 0,318

308 000 080 ... M 8 12 1,5 14 11,1 &l 11,3 17 0,518

307 000 100 ... M 10 14 1,5 10 13,1 til 13,3 13 0,431

308 000 100 ... M 10 14 15 18 13,1 ¢l 13,3 22 0,860

307 000 120 ... M 12 16 1,75 12 15,0 til 15,2 15 0,621

308 000 120 ... M 12 16 1,75 22 15,0 til 15,2 26 1,240

307 000 140 ... M 14 18 2 14 17,0 til 17,2 17 0,887

308 000 140 ... M 14 18 2 24 17,0 &l 17,2 28 1,630

307 000 160 ... M 16 20 2 14 19,0 til 19,2 17 1,009

308 000 160 ... M 16 20 2 24 19,0 til 19,2 28 1,842

M3l i mm

Materiale: Stél, uhaerdet . Nr. ... ... ... 100
Stgl, heerdet, fc_)rzink_et, passivgret bla Nr. ... ... ... 110
Stgl, heerdet, zmk_/nlkkel, passwere_t transparent Nr ... ... ... 143
Stal, haerdgt, forzinket, gulchromatiseret Nr. ... ... ... 160
Rustfast stgl 1.4105 Nr. ... ... ... 400
Rustfast stal 1.4305 Nr. ... ... ... 500
Messing Nr. ... ... ... 800

Andre materialer pd forespgrgsel.
Tolerancer: ISO 2768-m
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H
Udvendigt gevind: Specialgevind. Tolerancer efter veerksnorm.
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Selvskaerende gevindbgsning

Anvendelse:

Som type 307/308 men med flange.

Type 307 1: Kort version

Type 308 1: Lang version p
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Bestillingseksempel: KLEE-coil 307 100 050.800
Type 307 1 med indvendigt gevind (d;) = M5
Materiale: Messing

Indvendigt Udvendigt Flange- Flange- Min.
Artikelnr. gevind gevind diameter hgjde Laengde huldybde
d1 d2 P dz |2 | Bundhul

307 100 050 ... M5 8 1 11 1 8 9

308 100 050 ... M5 8 1 11 1 11 13

307 100 060 ... M6 10 1,25 13 1,5 9,5 10

308 100 060 ... M 6 10 1,25 13 1,5 13,5 15

307 100 080 ... M 8 12 1,5 15 1,5 10,5 11

308 100 080 ... M8 12 1,5 15 1,5 15,5 17

307 100 100 ... M 10 14 1,5 17 1,5 11,5 13

308 100 100 ... M 10 14 1,5 17 1,5 19,5 22

M3l i mm.

Materiale: Stdl, uhzerdet Nr. ... ... ... 100
Stal, haerdet, forzinket, passiveret bld Nr. ... ... ... 110
Stal, haerdet, zink/nikkel, passiveret transparent Nr ... ... ... 143
Stdl, heerdet, forzinket, gulchromatiseret Nr. ... ... ... 160
Messing Nr. ... ... ... 800

Andre materialer pd forespgrgsel.
Tolerancer: ISO 2768-m
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H
Udvendigt gevind: Specialgevind. Tolerancer efter vaerksnorm.
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ing KLEE-coil-SB type 307 2/308 2

KLEE/

Anvendelse:

Som type 307/308 men med indvendig sekskant.
Type 307 2: Kort version

Type 308 2: Lang version P

dz‘dll +-

Bestillingseksempel: KLEE-coil 307 200 050.160
Type 307 2 med indvendigt gevind (d;) = M5. Kort.
Materiale: Stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret

Indvendigt Udvendigt Indvendig Min. Min.
Artikelnr. gevind gevind Leengde | sekskant | huldybde materiale
tykkelse
dy d> P | NV 40,1 Bundhul
307 200 040 ... M 4 6,5 0,8 6 3,2 8
308 200 040 ... M 4 6,5 0,8 8 3,2 10
307 200 050 ... M5 8 1 7 4,1 9
308 200 050 ... M5 8 1 10 4,1 13 10
307 200 060 ... M6 10 1,25 8 4,9 11 8
308 200 060 ... M 6 10 1,25 12 4,9 15 12
307 200 080 ... M8 12 1,5 9 6,6 12 9
308 200 080 ... M 8 12 1,5 14 6,6 17 14
307 200 100 ... M 10 14 1,5 10 8,3 16 10
308 200 100 ... M 10 14 1,5 18 8,3 22 18
307 000 120 ... M 12 16 1,75 12 10,1 15 12
308 000 120 ... M 12 16 1,75 22 10,1 26 22
M3l i mm.
Materiale: Stal, haerdet, forzinket, passiveret bld NF. ... ... ... 110
Stal, heerdet, zink/nikkel, passiveret transparent Nr. ... ... ... 143
Stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret Nr. ... ... ... 160
Messing Nr. ... ... ... 800

Andre materialer pa forespgrgsel.
Tolerancer: ISO 2768-m
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H
Udvendigt gevind: Specialgevind. Tolerancer efter veerksnorm.
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Selvskeerende gevindbgsnin ==

Anvendelse:

Gevindbgsning type 309 anvendes i konstruktioner, der er udsat for store vibrationer og udtraekskraefter.

Er specielt velegnet til falgende materialer: Hardt trae, blgdt trae og til plast.

Indbygning:

1. Som selvskeerende type:  Gevindbgsning monteres med skarekant (slids) nedad i materiale (normal
anvendelse).

2. Som gevindformet type: Gevindbgsning monteres med skarekant (slids) opad i materiale (i meget
blgdt trae).
Type 309 2 er med indvendig sekskant. P P
Type 309 o dll --l- R B T Type 309 2
L
N 2 Vi Ve
|
Bestillingseksempel: KLEE-coil 309 000 050.800
Type 309 med indvendigt gevind (d{) = M5
Materiale: Messing
Indvendigt Udvendigt Indvendig Anbefalet Min.
Artikelnr. gevind gevind Leengde | sekskant huldiameter huldybde
Blgdt F;Iast og
dy d> P | NV 40,1 tree hardt tree Bundhul

309 000 025 ... M 2,5 5 1,6 3,5 3,6 il 3,8 8
309 000 030 ... M 3 5,5 1,6 4,1 4,2 il 4,3 8
309 000 035 ... M 3,5 6,5 1,6 8 4,6 4,7 il 4,8 10
309 000 040 ... M 4 7 2,5 10 5,1 5,2 il 5,3 13
309 200 040 ... M 4 7 2,5 10 3,2 5,1 5,2 til 5,3 13
309 000 050 ... M5 9 3 12 6,6 6,7 il 6,9 15
309 200 050 ... M5 9 3 12 4,1 66 6,7 il 6,9 15
309 000 060 ... M 6 10 4 14 7,6 7,7 il 7,9 17
309 200 060 ... M 6 10 4 14 4,9 7,6 7,7 til 7,9 17
309 000 080 ... M8 13 4 20 9,9 10,1 til 10,3 23
309 200 080 ... M 8 13 4 20 6,6 9,9 10,1 til 10,3 23
309 000 100 ... M 10 16 5 23 12,4 12,6 il 12,8 26
309 200 100 ... M 10 16 5 23 8,3 12,4 12,6 il 12,8 26
309 000 120 ... M 12 19 5 26 15,4 15,6 il 15,8 30
309 000 160 ... M 16 24 5 26 20,4 20,6 il 20,8 30
M3l i mm.
Materiale: Stal, uheerdet NF. ... ... ... 100

Messing Nr. ... ... ... 800

Andre materialer p& forespgrgsel.
Tolerancer: ISO 2768-m
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H.
Udvendigt gevind: Traegevind efter vaerksnorm.
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== stift KLEE-coil-SBN type 317/318

Anvendelse:

Gevindbgsning udformet til at indga i konstruktioner, hvor der er vibrationer og store udtraekskreefter.
Anvendes ofte i forbindelse med eksplosionssikre konstruktioner.

Sikkerhed mod udtrzek eller uddrejning af bgsning opnds ved montering af kaervstift.

Type 317: Kort version

Type 318: Lang version

T@Ld3

Bestillingseksempel: KLEE-coil 318 000 050.160
Type 318 med indvendigt gevind (d;) = M5. Lang.
Materiale: Stdl, haerdet, forzinket, gulchromatiseret

Indvendigt| Udvendigt Anbefalet Min. Veegt pr. 100
Artikelnr. gevind gevind Laengde | huldiameter | huldybde stk. Kaervstift
d; dy P I Kg (+/- 3%)| |y d;

317 000 040 ... M 4 6,5 0,8 6 8 6 0,069 4 2

318 000 040 ... M 4 6,51 0,8 8 10 8 0,102 6 2

317 000 050 ... M5 8 1 7 9 7 0,120 4 2

318 000 050 ... M5 8 1 10 13 10 0,179 6 2

317 000 060 ... M6 10 1,25 8 10 8 0,222 6 2

318 000 060 ... M 6 10 1,25 12 15 12 0,362 10 2

317 000 080 ... M8 12 1,5 9 11 9 0,325 6 2

318 000 080 ... M 8 12 1,5 14 17 14 0,525 10 2

317 000 100 ... M 10 14 1,5 10 13 10 0,430 6 2

318 000 100 ... M 10 14 1,5 18 22 18 0,845 16 2

317 000 120 ... M 12 16 1,75 12 15 12 0,636 10 2

318 000 120 ... M 12 16 1,75 22 26 22 1,247 16 2

317 000 140 ... M 14 18 2 14 17 14 0,897 10 2

318 000 140 ... M 14 18 2 24 28 24 1,640 16 2

317 000 160 ... M 16 20 2 14 17 14 1,011 10 2

318 000 160 ... M 16 20 2 24 28 24 1,857 16 2

M3l i mm.

Materiale: Stdl, heerdet, forzinket, gulchromatiseret Nr. ... ... ... 160
P& forespgrgsel:
Stal, uhzerdet NF. ... ... ... 100
Stal, haerdet, forzinket, passiveret bld Nr. ... ...... 110
Stal, heerdet, zink/nikkel, passiveret transparent Nr ... ... ... 143
Rustfast stal 1.4105 NF. ... ... ... 400
Rustfast stal 1.4305 NF. ... ... ... 500
Messing Nr. ... ... ... 800

Tolerancer: ISO 2768-m
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H
Udvendigt gevind: Metrisk efter vaerksnorm.
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Gevindbgsning med spdnkam e

Anvendelse:

Specialbgsning, som anvendes ved monteringsopgaver, hvor der ikke gnskes efterladt skaerespaner.
De selvskaerende kanthuller er i denne bgsning ikke gennemgaende.

Velegnet til montering i alle former for elektronikapparater.

Type 337: Kort version

Type 338: Lang version p

NI

d, d; r
4
CHARAAAAE
I
Bestillingseksempel: KLEE-coil 338 000 050.400
Type 338 med indvendigt gevind (d;) = M5. Lang.
Materiale: Rustfast stdl 1.4105
Indvendigt Udvendigt Anbefalet Min.
Artikelnr. gevind gevind Laengde huldybde huldybde Veegt pr. 100 stk.
ved vecj) gennem- Kg (+/-3%)
dq d> P | bundhul gaende hul
337 000 030 ... M3 5 0,6 4 6 4 0,028
338 000 030 ... M3 5 0,6 6 8 6 0,046
337 000 035 ... M 3,5 6 0,8 5 7 5 0,050
338 000 035 ... M 3,5 6 0,8 8 10 8 0,090
337 000 040 ... M 4 6,5 0,8 6 8 6 0,070
338 000 040 ... M 4 6,5 0,8 8 10 8 0,096
337 000 050 ... M5 8 1 7 9 7 0,123
338 000 050 ... M5 8 1 10 13 10 0,187
337 000 060 ... M6 10 1,25 8 10 8 0,228
338 000 060 ... M 6 10 1,25 12 15 12 0,362
337 000 080 ... M8 12 1,5 9 11 9 0,329
338 000 080 ... M 8 12 1,5 14 17 14 0,528
337 000 100 ... M 10 14 1,5 10 13 10 0,458
338 000 100 ... M 10 14 1,5 18 22 18 0,874
337 000 120 ... M 12 16 1,75 12 15 12 0,651
338 000 120 ... M 12 16 1,75 22 26 22 1,270
337 000 140 ... M 14 18 2 14 17 14 0,927
338 000 140 ... M 14 18 2 24 28 24 1,670
337 000 160 ... M 16 20 2 14 17 14 1,062
338 000 160 ... M 16 20 2 24 28 24 1,894
M3l i mm.
Materiale: Stal, uhaerdet NF ... ... ... 100
Stal, haerdet, forzinket, passiveret bld NFf. ... ... ... 110
Stal, heerdet, zink/nikkel, passiveret transparent Nr. ... ... ... 143
Stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret Nr. ... ... ... 160
Rustfast stal 1.4105 NF ... ... ... 400
Rustfast stal 1.4305 NF ... ... ... 500
Messing Nr. ... ... ... 800

Tolerancer: ISO 2768-m
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H.
Udvendigt gevind: Specialgevind efter vaerksnorm.

Til lukkede og teette monteringer rekvirér specialbrochure over type 358 med specielt spdnkammer.
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KLEEY/ coil-Clifa®-M type 500 0 - 503 0

Anvendelse:
Presmgtrik for trykmontering med stor holdefasthed. Udviklet til montering i pladematerialer fra 0,8 mm i
stal-, letmetal- og rustfaste plader.

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

[ ™
=2 . ¥

-

|

I
‘ - d
Bestillingseksempel: KLEE-coil 502 000 030.100
Type 502 med indvendigt gevind (d;) = M3. Pladetykkelse 1,5-2,3 mm.
Materiale: Stdl, haerdet, forzinket, gulchromatiseret
Artikelnr. Artikelnr. | Indv. Udv. | Hgjde | Hul dia. Min.
fgrste og For Reces | Reces tredje gevind | dia- | mgtrik | tolerance | afstand
anden pladetykkelse | hgjde | form talgruppe meter +0,05

talgruppe Iy d; d, Iy ds Is
M2-M5 |500000... |0,8 til 1,0 0,7 |Fig.1 .. 020... | m2 6,0 1,6 4,2 5,0
M2-M5 501 000... (1,1 til 1,4 1,0 |Fig. 2 .. 025 ... M 2,5 6,0 1,6 4,2 5,0
M2-M5 502000... |1,5 &l 2,3 1,3 | Fig. 3 .. 030 ... M 3 7,0 1,6 4,75 6,0
M2-M5 503 000 ... fra 2,4 2,2 |Fig. 3 .. 040 ... M 4 8,0 2,4 5,4 7,0
M60ogM8|500000... |1,0 til 1,3| 1,0 |Fig. 1 ..050... | M5 9,0 2,4 6,35 7,0
M60gM8|[501000... |1,4 til 2,3| 1,35]|Fig.2 ..060... | M6 11,0 | 4,4 8,75 9,0
M60ogM8|502000... [2,4 til 3,2| 2,2 |Fig.3 ..080...| m8 12,5 | 6,0 10,5 10,0
M 6 og M 8 [ 503 000 ... fra 3,3 3,0 |Fig.3 .. 100 ... M 10 15,0 6,7 12,7 11,0
M 10 501 000... | 2,4 til 3,2 2,2 Fig. 3
M 10 502 000... 3,3 til 6,3 3,0 |Fig.3
M 10 503 000 ... fra 6,4 6,0 |Fig.3
M3l i mm.
Materiale: Stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 100

Stal, haerdet, forzinket, passiveret bla Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 110

Stél, haerdet, zink/nikkel, passiveret transparent Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 143

Rustfast 1.4305 Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 500

Letmetal Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 700

Andre materialetyper pa forespgrgsel.
Tolerancer: ISO 2768-m
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H

Anbefalet tryk i presse (tryk i tons):

Materiale (tryk i tons)

Type 500-503 stal letmetal messing

M2/M2,5 0,5 til 1,0(0,2 til 0,7 0,7 ti 1,3
M 3 0,5 til 1,5]0,5 til 1,0 1,0 til 1,7
M 4 0,7 til 1,5]10,5 til 1,0 1,5 til 2,0
M5 0,7 til 1,5]0,7 til 1,51 1,5 til 2,5
M 6 1,5 tl 25|10 ¢tl 25|25 til 3,7
M 8 1,7 &l 3,015 ¢tl 3,0| 30 til 4,0
M 10 2,0 tl 35|20 ¢l 4,035 til 50

Det optimale tryk opnds ved forsgg. Ved letmetal kan det vaere ngdvendigt med et hgjere tryk afhaengigt
af legering og overfladens beskaffenhed.

Se hele programmet samt aktuelle lagertal pa www.klee.dk 17




) ] o .
Gevindstift KLEE-coil-Clifa KLEE/

Anvendelse:

Selvnittende gevindstift i tre varianter. Som standard med selvidsende fortanding; til blgde materialer med
rulleteret fortanding eller til tyndplader. Stor holdefasthed i materialet. Velegnet hvor der optraeder store
pavirkningskreefter. Forankring opnas ved at riller i gevindtappens hoved skaerer sig ind i materialet.
Gevindtappene er specielt udviklet til stal, rustfast stal, messing, kobber og letmetallegeringer.

I3

I, E—
IREdh

Bestillingseksempel: KLEE-coil 510 000 030.100
Type 510 med gevind (d;) = M3, laengde (I;) = 10 mm
Materiale: Stdl, haerdet, forzinket, passiveret bla

Artikelnr. Artikelnr. Hul dia. Moment
fgrste og | Leengde Gevind diameter tredje Ge- Plade- | tolerance| Min. for
anden talgruppe | vind | tykkelse | +0,05 | afstand | mgtrik
talgruppe
i M25 M3| M4| M5|M6([M8 dy > ds >l5 <Nm
506 000 .. 6,0 X X X X ..025.. [M2,;5 1,0 2,5 3,5 0,4
508 000 .. 8,0 X X X X X .. 030 .. M3 1,0 3,0 4,0 0,8
510 000 .. 10,0 X X X X X X .. 040 .. M 4 1,0 4,0 5,0 1,9
512 000 .. 12,0 X X X X X X .. 050 .. M5 1,0 5,0 5,0 3,8
515 000 .. 15,0 X X X X x | x ..060.. |M6 1,5 6,0 5,0 8,0
518 000 .. 18,0 X X X X x | x ..080.. |ms8 1,5 8,0 6,0 12,0
520 000 .. 20,0 X X X X X X
534 000 .. 34,0 X X X X
M3l i mm.
Standard: Selvidsende fortanding. Model Clifa-SP Anden talgruppe Nr. 5.. 000 ... ...
Blgde matr.Rulleteret fortanding. Model Clifa-SR Anden talgruppe Nr. 5.. 100 ... ...
Tyndplade: Til under 1 mm tykkelse ipresningsgevind. Model Clifa-SPD  Anden talgruppe Nr. 5.. 200 ... ...
Materiale: Stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret Nr. ... ... ... 100
Stdl, heerdet, forzinket, passiveret bl3 NF. ... ... ... 110
Stal, heerdet, zink/nikkel, passiveret transparent Nr. ... ... ... 143
Rustfast stal NF ... ... ... 500

Tolerancer: ISO 2768-m. Lengdetolerance +/- 0,4 mm.
Gevind: Udvendigt gevind: Efter ISO 6g. Tommegevind pa forespgrgsel.

Modhold | Boring Reces Ipresningstryk

diameter dg ds kN [F
M 2,5 2,6 3,4 8,9 til 12
M3 3,1 4,0 10,5 til 19 Stempel E‘ﬁ
M 4 4,1 52 |16 til 25 P
M5 5,1 6,4 29 til 30 —+
M6 6,1 7,6 30 tii 50 Modhold | 5 mm
M8 81 | 102 [30 6l 60 | 73\

o . LdAJ

Mal i mm.

Trykstykke F er afhaengig af type, materiale, tykkelse, formgivning samt rilleudformning. Det er vigtigt, at
hoved pa gevindstift efter montering er plan med overflade. Huldia. pa den monterede del = d; +0,4 mm.
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-coil-Clifa®-ABO type 570 0 - 570 1

KLEE/

Anvendelse:
Ipresningsbgsning til tyndplade med tykkelse p& 1 mm eller mere.
Bgsningslaengde fra 3,0 til 25 mm med 1 mm spring.

PR
— _@_
N

“l ]

M

- i

ST —==\

NV I ds

fray

Bestillingseksempel: KLEE-coil 570 010 040.110
Type 570 med gevind (d;) = M4, bgsningslaengde (l;) = 10 mm
Materiale: Stal, haerdet, forzinket, passiveret bla

Artikelnr.
fgrste Gevind | Nggle- | Plade- | Udvendig | Borehul Hul Min. afstand
talgruppe vidde | tykkelse | diameter | diameter | diameter til kant
di NV Iy d2-013 | d4+4/-0,13 ds I
570 0.. ... ... M3 4,8 fra 1,0 4,19 3,2 4,2 3,9
570 1.. ... ... M 3 6,4 fra 1,0 5,38 3,2 5,4 4,1
570 0.. ... ... M 4 7,9 fra 1,3 7,11 4,8 7,2 4,4
5700.. ... ... M 5 7,9 fra 1,3 7,11 5,35 7,2 4,4
Mal i mm.
Artiklenr.
tredje Gevind Bgsningsleengde
talgruppe +0,05/+0,13
dy B
...... 030 ... M3 3-8 9-12
..1..030 ... M3 3-8 9-12
...... 040 ... M 4 3-8 9-12 16-21 22-25
...... 050 ... M 5 3-8 9-12 16-21 22-25
Boringsdybde By Ingen 4 8 11
Mal i mm.

Trykstykke F er afhaengig af type, materiale, tykkelse, formgivning samt rilleudformning. Det er vigtigt, at
hoved pa gevindstift efter montering er plan med overflade. Huldia. p& den monterede del = d; +0,4 mm.
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Gevindbgsning KLEE-coil-Clifa

Anvendelse:

Ipresningsbgsning til tyndplade med tykkelse pa@ 1 mm eller mere.
Bgsningslangde fra 3,0 til 25 mm.

Type 571 er lukket model modsat type 570 pa forrige side, som er 8ben model.

)

Iy NV d; ds

Bestillingseksempel: KLEE-coil 571 010 040.110
Type 571 med indvendigt gevind (d;) = M4, bgsningslaengde 10 mm
Materiale: Stdl, haerdet, forzinket, passiveret bl3.

Artikelnr.
forste Gevind | Ngglevidde Plade- Udvendig Hul Min. afstand
talgruppe tykkelse diameter | diameter til kant
dq d> Iy d> +/-0,13 ds P

571 0.. ... ... M 3 4,8 fra 1,0 4,19 4,2 3,9
571 1.. ... ... M 3 6,4 fra 1,0 5,38 5,4 4,1
571 0.. ... ... M 4 7,9 fra 1,3 7,11 7,2 4,4
571 0.. ... ... M 5 7,9 fra 1,3 7,11 7,2 4,4
Mal i mm.

Artikelnr.

tredje Gevind Bgsningslaengde
talgruppe +0,05/-0,13
dy B

...... 030 ... M3 8-11 12-13 14-17 18-25
..1..030 ... M 3 8-11 12-13 14-17 18-25
...... 040 ... M 4 8-11 12-13 14-17 18-25
...... 050 ... M 5 8-11 12-13 14-17 18-25
Gevindlaengde C 4 5 6,5 9,5
Mal i mm.
Materiale: Stal, haerdet, forzinket, passiveret bld N, ... ... ... 110

Andre materialetyper pa forespgrgsel.
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H.
Tolerancer: ISO 2768-m
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KLEE/

Anvendelse:
Typerne 701 0 - 718 0 er specielt udviklet til at modvirke drejning og til at optage store radialkraefter i

tyndpladematerialer med pladetykkelse fra 0,5 mm op til 5 mm. Egnet til montering i stal, letmetal, rust-
faste materialer og i plast.

-coil-Anchor® type 701 0 - 718 O

% formdel

~Q

| an
.

L, L

Bestillingseksempel: KLEE-coil 708 000 050.100
Type 708 0 med indvendigt gevind (d;) = M5. Pladetykkelse 2,0-2,2 mm.
Materiale: Stal, uhaerdet.

Artikelnr. Artikelnr. | Indv. | Udv. | Hgjde Anbefalet
fgrste og For tredje gevind @ mgtrik huldiameter
anden pladetykkelse talgruppe
t=lgntpRe dy d> I> dsa I5 b)
701000..|0,5 til 0,6 1 .. 020 .. M 2 8,0 3,2 6,0 5,8
702 000 .. | 0,7 1) .. 025 .. M25 ]| 8,0 3,2 6,0 5,8
703 000.. 10,8 1) .. 030 .. M3 8,0 3,2 6,0 5,8
704000.. 10,9 til 1,0 1D .. 035 .. M35 9,5 3,8 7,0 6,8
705000.. | 1,1 il 1,3 1) .. 040 .. M 4 9,5 3,8 7,0 6,8
706 000 .. | 1,4 til 1,6 1 .. 050 .. M5 11,0 4,4 8,4 8,2
707000.. | 1,7 til 1,9 2 .. 060 .. M6 12,5| 5,7 9,7 9,5
708 000 .. | 2,0 til 2,2 2 .. 080 .. M 8 16,0 | 6,4 13,2 12,9
709000.. 12,3 til 2,5 2 .. 100 .. M 10 19,0 7,6 15,5 15,3
710000.. | 2,6 til 2,8 2 .. 120 .. M 12 25,4 10,2 19,6 19,3
711000.. |29 til 3,1 2 .. 140 .. M14 | 25,4| 10,2 19,6 19,3
712000.. | 3,2 til 3,4 2 .. 160 .. M16 | 25,4 10,2 19,6 19,3
713000.. | 3,5 til 3,7 2
714000 .. [ 3,8 il 40 2 a) Retn!ngsg!vende vaerd! ved norm_al anvendelse. _
b) Retningsgivende veaerdi ved teetning ved reces, ekstreme belastninger
715000.. | 4,1 til 4,3 2 og h&ndnitning.
716 000 .. | 4,4 til 4,6 2
: Den fgrste talgruppe geelder for normal montage. Hvis nitning skal flugte
717000 .. | 4,7 til 4,9 2 . . ;
5 med pladen, anbefales nittemgtrik med halsleengde for en mindre plade-
718 000 .. | 5,0 o tykkelse.
Mal i mm.

1) Bagkant afdrejet 20°

2) Bagkant

Materiale:

Tolerancer:
Gevind:

plandrejet

Stdl, uhzerdet, ubehandlet Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 100
Stdl, uhzerdet, forzinket, passiveret bld Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 110
Stdl, uhzerdet, forzinket, gulchromatiseret Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 120
Stdl, uhaerdet, zink/nikkel, passiveret transparent Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 143
Rustfast stal 1.4305 Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 500
Letmetal Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 700
Messing Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 800

Andre materialetyper pa forespgrgsel.

ISO 2768-m
Indvendigt gevind: Efter ISO 6H
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Nittemgtrik KLEE-coil-Ancho

Anvendelse:
Nittemgtrik med kaervfortanding mini type 721 0 til 738 0 til tyndplade. Pga. sine minimale ydermal er
denne type bdde vaegt- og pladsbesparende.

KLEE/

Lille model
formdel

)

=

A\
L

|2 |4
Bestillingseksempel: KLEE-coil 728 000 050.100
Type 728 med gevind (d{) = M5 og godstykkelse 2 mm.
Materiale: Stal, uhaerdet, ubehandlet

Artikelnr. For Artikelnr. Indv. Udv. Hgjde | Anbefalet
fgrste pladetykkelse anden og tredje | gevind | diame- | mgtrik | huldiameter
talgruppe talgruppe ter +0,05

Ig dy d; Py ds

721 ... ... ... 0,5til 0,6 1) .. 000 020 ... M 2 5,0 2,3 3,5

722 ... ... ... 0,7 1) .. 000 025 ... M 2,5 5,5 2,8 4,2

723 ... .. 0,8 1) .. 000 030 ... M3 5,5 2,8 4,2

724 ... ... ... 0,9til1,01) .. 000 035 ... M 3,5 7,0 3,2 5,5

725 ... ... ... 1,1t11,31) .. 000 040 ... M 4 7,0 3,2 5,5

726 ... ... ... 1,4t 1,61 .. 000 050 ... M 5 8,5 3,2 6,5

727 oo .. 1,7ti11,92) .. 000 060 ... M 6 10,0 51 7,7

728 ... ... ... 2,0til 2,22 .. 000 080 ... M 8 12,0 6,5 9,7

729 ..o 2,3til 2,52

730 ... ... ... 2,6 til 2,8 2)

731 . 2,9til 3,12

732 ... ... ... 3,2 til 3,42

733 ... 3,5til 3,72

734 ... ... ... 3,8 til 4,0 2)

735 it e 4,1til 4,3 2)

736 ... .. .. 4,4 til 4,6 2)

737 e 4,7 til 4,9 2)

738 ... ... ... 5,0 2)

Mal i mm.

1) Bagkant afdrejet 20°
2) Bagkant plandrejet

Materiale: Stal, uhzerdet, ubehandlet Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 100
Stdl, uhzerdet, forzinket, passiveret bld Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 110
Stdl, uhzerdet, forzinket, gulchromatiseret Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 120
Rustfast 1.4305 X10CrMo NiS 189 Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 500
Letmetal Al Cu Mg Pb F38/Al Cu Bi Pb F37 Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 700
Messing MS 58/MS 60 Cu Zn 39 Pb 3/CuzZn 38 Pb 1,5 Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... 800

Andre materialetyper pa forespgrgsel.
Tolerancer: ISO2768-m
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H

Se hele programmet samt aktuelle lagertal pa www.klee.dk




il-Anchor®-tanktype 741 0 - 758 O

KLEE/

Anvendelse:
Nittemgtrik type 741 til 758 til tyndplade.

Lukket model

g
d, Z%—[ /%%b

\

s ]
;2 |4

Bestillingseksempel: KLEE-coil 748 000 050.100
Type 748 megl gevind (dy) = M5 og godstykkelse 2 mm.
Materiale: Stal, uhaerdet, ubehandlet

Artikelnr. For Artikelnr. Indv. Udv. Hgjde Anbefalet Min.

forste pladetykkelse anden og tredje | gevind | diame- | mgtrik huldiameter gevind-
talgruppe talgruppe ter dybde
|4 d1 dz |2 d3 a) d3 b) |3
741 . ... 0,5til 0,6 1) .. 000 030 ... M3 8,0 8,5 6,0 5,8 3,0
742 ... ... ... 0,7 1) .. 000 035 ... M 3,5 9,5 9,0 7,0 6,8 4,0
743 ..o 0,8 1) .. 000 040 ... M 4 9,5 9,0 7,0 6,8 4,0
744 ... ... ... 0,9til1,01) .. 000 050 ... M5 11,0 10,0 8,4 8,2 5,0
745 ... ... ... 1,1t 1,310 .. 000 060 ... M 6 12,5 10,5 9,7 9,5 5,5
746 ... ... ... 1,4til1,61) .. 000 080 ... M8 16,0 12,0 13,2 12,9 5,5
747 ... ... 1,7 til1,92) .. 000 100 ... M 10 19,0 13,5 15,5 15,2 6,0
748 ... ... ... 2,0til 2,22 .. 000 120 ... M 12 25,4 19,0 19,6 19,3 7,0
749 ... ... ... 2,3l 2,52
750 cv . .. 2,6 til 2,8 2) a) Ved normal belastning
) b) Ved ekstrem belastning og ved handnitning

751 oo 2,9t 3,12
752 i e 3,2 til 3,42
753 it e . 3,5til 3,72
754 i i 3,8 til 4,0 2)
755 ... ... .. 4,1til 4,32
756 oo .. ... 4,4 til 4,6 2)
757 e 4,7 til 4,9 2)
758 v vei . 5,0 2)
M3l i mm.

1) Bagkant afdrejet 20°
2) Bagkant plandrejet

Materiale:

Tolerancer:
Gevind:

Stal, uhaerdet, ubehandlet

Stdl, uhzerdet, forzinket, passiveret bld
Stal, uhaerdet, forzinket, gulchromatiseret
Stal, uhaerdet, zink/nikkel, passiveret transparent

Rustfast stal 1.4305

Letmetal

Messing

ISO 2768-m

Indvendigt gevind: Efter ISO 6H

Fjerde talgruppe Nr. ... ... ...
Fjerde talgruppe Nr. ... ... ...
Fjerde talgruppe Nr. ... ... ...
Fjerde talgruppe Nr. ... ... ...
Fjerde talgruppe Nr. ... ... ...
Fjerde talgruppe Nr. ... ... ...
Fjerde talgruppe Nr. ... ... ...

Se hele programmet samt aktuelle lagertal pd www.klee.dk
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143
500
700
800
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Ekspansionsbgsning KLEE-coil

Anvendelse:

Selvldsende ekspansionsbgsning beregnet for montering i plast, hovedsageligt termoplast. Kan modsta
kraftige vibrationer og lukker teet ind til materialet.

Det kraftige modhold i materialet opnds gennem preaecise modhager og tandkransen i bgsningens krave.

d | —_—[] d, -
NANNSNAWNY, %
1
F . d;
Bestillingseksempel: KLEE-coil 813 000 030.800
Type 813 med indvendigt gevind (dy) = M3 og 3 modhager.
Materiale: Messing
Artikelnr. Indvendigt | Udvendig | Leengde Antal Min. Huldiameter 1)
gevind diameter modhager vaegtykkelse

dy dy iy I ds
812 000 020.800 M 2 3,45 4,0 2 1,6 3,2
813 000 025.800 M 2,5 4,3 4,8 3 2,0 4,0
813 000 030.800 M 3 4,3 4,8 3 2,0 4,0
813 000 035.800 M 3,5 51 6,4 3 2,4 4,8
814 000 040,800 M 4 5,9 8,0 4 2,8 5,6
815 000 050.800 M5 6,7 9,5 5 3,2 6,4
815 000 060.800 M 6 8,3 12,7 5 4,0 8,0
815 000 080.800 M 8 ©)C) 12,7 5 4,8 9,5
M3l i mm.
1) Konicitet max +0,04 mm.
Materiale: Messing Nr. ... ... ... 800

Tolerancer: ISO 2768-m
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H.
Andre gevindtyper pa forespgrgsel.

Se hele programmet samt aktuelle lagertal pa www.klee.dk
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KLEE/ F/E type 821/823 og 830/831

Anvendelse:

Selvldsende ekspansionsbgsning tilsvarende type 812-815. Ogsa til tree og treefibermaterialer, compound-
materialer og til blgde kunststoffer.

Type 830/831 er med koniske riller som ekstra beskyttelse mod at bgsningen kan drejes rundt efter mon-
tering.

LT
=

d1 - d 2 B
1 I
>

l, d;
Bestillingseksempel: KLEE-coil 822 000 050.800
Type 822 med indvendigt gevind (d;) = M5 og 2 modhager
Materiale: Messing

Indvendigt | Stgrste udv. Antal
Artikelnr. gevind gevind- Laengde | modhager Huldiameter
diameter
dy d, [ ds

821 000 025.800 M 2,5 5,35 4,8 1 4,5 til 4,7
821 000 030.800 M3 5,35 4,8 1 4,5 til 4,7
821 000 035.800 M 3,5 6,0 4,8 1 52 til 54
822 000 040.800 M 4 6,65 9,5 2 5,8 til 6,0
822 000 050.800 M 5 7,35 9,5 2 6,5 til 6,7
822 000 060.800 M 6 9,05 9,5 2 8,2 til 8,4
823 000 080.800 M 8 12,45 14,3 3 11,8 til 12,8
Mal i mm. Andre laengder pa forespgrgsel.

% N

————————

(f1 l _ | d,
S

Bestillingseksempel: KLEE-coil 831 000 060.860
Type 831 med indvendigt gevind (d;) = M6 og 2 modhager
Materiale: Messing

Indv. | Stgrste Antal Stgrste Antal

Artikelnr. gevind udv. Leengde | mod- | Huldiameter Artikelnr. udv. Leengde | mod-
dia. hager dia. hager
dy d; | d; |

830 000 020.800 | M2 3,9 3,5 1 3,4 til 3,5
830 000 025.800 | M 2,5 4,4 4 1 3,9 til 4,0
830 000 030.800 | M 3 5,5 5 1 4,9 til 5,0 831 000 030.800 5,5 8 2
830 000 040.800 | M 4 6,5 5 1 59 til 6,0 831 000 040.800 6,5 8 2
830 000 050.800 | M5 7,6 6 1 6,9 til 7,0 831 000 050.800 7,6 9 2
830 000 060.800 | M6 8,6 7 1 7,9 til 8,0 831 000 060.800 8,6 9 2
Mal i mm.
Materiale: Messing Nr. ... ... ... 800

Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H.
Tolerancer: ISO 2768-m

Se hele programmet samt aktuelle lagertal pa www.klee.dk
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Ekspansionsbgsning KLEE-

Anvendelse:

Ekspansionsbgsning med rulletering. Anvendes, hvor der i plastmaterialer er pavirkning af store udtraeks-
kreefter og vibrationer. Anbefales fortrinsvis til duroplast.

Type 841 (R) er uden flange. Type 842 (RK) er med flange.

Bestillingseksempel: KLEE-coil 841 000 040.800
Type 841 med indvendigt gevind (d;) = M4.
Materiale: Messing.

Artikelnr. Indvendigt | Udvendig Lengde | Min. veeg- Anbefalet
gevind diameter tykkelse borediameter
dq d; | P3 ds
841 000 020.800 M 2 3,55 4,0 2,4 3,2 til 3,3
841 000 025.800 M 2,5 4,3 4,8 3,2 4,0 til 4,1
841 000 030.800 M 3 4,3 4,8 3,2 4,0 til 4,1
841 000 035.800 M 3,5 51 6,4 3,6 4,7 til 4,8
841 000 040.800 M 4 6,0 8,0 4,0 55 til 5,6
841 000 050.800 M 5 6,8 9,5 4,8 6,3 til 6,4
841 000 060.800 M 6 8,4 12,7 6,0 7,9 til 8,0
841 000 080.800 M 8 9,9 12,7 7,0 9,5 til 9,6
Mal i mm. -
LT
, _ d; 92
[ | l
.
Bestillingseksempel: KLEE-coil 842 000 040.800

Type 842 med indvendigt gevind (d;) = M4.
Materiale: Messing.

Indvendigt | Udvendig Lengde Flange Flange Mindste Anbefalet
Artikelnr. gevind diameter diameter hgjde vaegtykkelse | borediameter
d; d; | P ds ds

842 000 020.800 M 2 3,55 4,0 4,8 0,6 2,4 3,2 til 3,3
842 000 025.800 M 2,5 4,3 4,8 5,6 0,6 2,8 4,0 til 4,1
842 000 030.800 M3 4,3 4,8 5,6 0,6 3,2 4,0 til 4,1
842 000 035.800 M 3,5 5,1 6,4 6,4 0,8 3,6 4,7 til 4,8
842 000 040.800 M 4 6,0 8,0 7,2 0,8 4,0 55 til 5,6
842 000 050.800 M 5 6,8 9,5 8,0 1,0 4,8 6,3 til 64
842 000 060.800 M6 8,4 12,7 9,5 1,3 6,0 7,9 til 8,0
842 000 080.800 M 8 9,9 12,7 11,0 1,3 6,0 9,5 til 9,6
M3l i mm.

Materiale: Messing Nr. ... ... ... 800

Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H.
Tolerancer: ISO 2768-m

Se hele programmet samt aktuelle lagertal pa www.klee.dk



KLEE/ -coil-Mubux®-A/-AK type 850/852

Anvendelse:
Bgsningen er specielt udviklet til ipresning i hardt kunststof.
Type 850 (A) uden flange. Type 852 (AK) med flange.

m e
I ‘
s | [, ]
M
Bestillingseksempel: KLEE-coil 850 000 050.800
Type 850 med indvendigt gevind (d;) = M4
Materiale: Messing
Indvendigt Udvendig Hul- Mindste
Artikelnr. gevind diameter | Laengde | diameter | vaegtykkelse
dy d; | ds Iy
850 000 020.800 M 2 3,35 4,0 3,1 1,6
850 000 025.800 M 2,5 4,2 5,3 3,8 2,0
850 000 030.800 M 3 4,2 5,3 3,8 2,0
850 000 035.800 M 3,5 5,0 6,3 4,6 2,5
850 000 040.800 M 4 5,8 7,4 5,4 2,5
850 000 050.800 M 5 6,6 8,3 6,2 2,5
850 000 060.800 M6 8,2 9,2 7,8 2,8
850 000 080.800 M 8 9,7 9,2 9,3 3,8
850 000 100.800 M 10 12,0 9,2 11,6 5,5
Mal i mm. -
N 1
d, d N,
A N
1y
h
Indvendigt Udvendig Flange- Flange-
Artikelnr. gevind diameter | diameter hgjde Lengde
dy dz dg 2 l1
852 000 020.800 M2 3,35 4,8 0,6 4,0
852 000 025.800 M 2,5 4,2 5,6 0,6 5,3
852 000 030.800 M3 4,2 5,6 0,6 5,3
852 000 035.800 M 3,5 5,0 6,4 0,8 6,3
852 000 040.800 M 4 5,8 7,2 0,8 7,4
852 000 050.800 M 5 6,6 8,0 1,0 8,3
852 000 060.800 M 6 8,2 9,5 1,3 9,2
852 000 080.800 M 8 9,7 11,0 1,3 9,2
852 000 100.800 M 10 12,0 14,0 1,6 9,2

Mal i mm.

Huldiameter som type 850.
Materiale: Messing Nr. ... ... ... 800
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H.

Tolerancer: ISO 2768-m R
Se hele programmet samt aktuelle lagertal pa www.klee.dk
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Gevindbgsning KLEE-coil-So ==

Anvendelse:

Specielt udviklet gevindbgsning til varme- og ultralydmontage. Beregnet for kunststoffer, hovedsageligt
termoplast. Kan modsta store udtraekskraefter. Monteres som vist pa figuren med en konicitet i materialet
pa 4°. Vha. varme eller ultralyd svejses materialet til bgsningen og lukkes fuldstaendigt om denne.

Type 853 1 (KO) er uden flange. Type 854 1 (KO) er uden flange i kort udfgrelse. Type 855 1 (KOK) er

med flange. ca ‘40 F—ds

I+1mm

|
Bestillingseksempel: KLEE-coil 853 000 040.800
Type 853 med konicitet pa 4° og indvendigt gevind (d;) = M4.
Materiale: Messing.

Indvendigt | Udvendig | Lengde Hul- Min. materiale- Artikelnr.
Artikelnr. gevind diameter diameter | tykkelse til kant kort udfgrelse Leengde
d; d; | d3 40,1 Iy
853 100 020.800 M2 4,1 5,0 3,8 1,5
853 100 025.800 M 2,5 4,1 5,0 3,8 1,5
853 100 030.800 M3 4,6 5,5 4,4 1,8 854 100 030.800 5,0
853 100 035.800 M 3,5 5,4 6,0 5,2 1,8 854 100 035.800 5,5
853 100 040.800 M 4 6,0 7,5 5,8 2,0 854 100 040.800 6,0
853 100 050.800 M 5 7,2 9,0 6,9 2,0 854 100 050.800 7,5
853 100 060.800 M6 8,8 10,0 8,5 2,5 854 100 060.800 9,0
853 100 080.800 M 8 11,2 12,0 10,9 3,0 854 100 080.800 10,0
Mal i mm.
ca 4°

- 1 - }

d, d, dL

| 1 W

He,
Indvendigt | Udvendig | Flange Flange
Artikelnr. gevind diameter | diame- | tykkelse | Laengde
ter
dy d; dg4 Py l4

855 100 020.800 M2 4,1 5,6 0,6 5,0
855 100 025.800 M 2,5 4,1 5,6 0,6 5,0
855 100 030.800 M3 4,6 6,4 0,6 5,5
855 100 035.800 M 3,5 5,4 7,2 0,8 6,0
855 100 040.800 M 4 6,0 8,0 0,8 7,5
855 100 050.800 M 5 7,2 9,0 1,0 9,0
855 100 060.800 M 6 8,8 10,0 1,3 10,0
855 100 080.800 M8 11,2 12,5 1,3 12,0
Mal i mm.
Materiale: Messing Nr. ... ... ... 800

Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H.
Tolerancer: ISO 2768-m

Se hele programmet samt aktuelle lagertal pa www.klee.dk
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KLEE/ Mubux®-AS/-ASK type 856/857

Anvendelse:
Tilsvarende type 850 er denne gevindstift udviklet til ipresning i hardt kunststof.
Type 856 (AS) er uden flange. Type 857 (ASK) er med flange.

\ I

I

Bestillingseksempel: KLEE-coil 856 000 040.840
Type 856 med indvendigt gevind (d;) = M4, gevindlaengde (I3) = 10 mm.

Udvendig Gevindstift
Artikelnr. Gevind diameter | Leengde leengde
di da Iy s

856 000 020.8.. |[M2 x0,4 3,35 4,0 6 10 16 25
856 000 025.8.. | M 2,5 x 0,45 4,2 5,3 6 10 16 25
856 000 030.8.. |[M3 x0,5 4,2 5,3 6 10 16 25
856 000 035.8.. |M 3,5x 0,6 5,0 6,3 6 10 16 25
856 000 040.8.. |[M4 x0,7 5,8 7,4 6 10 16 25
856 000 050.8.. [M5 x0,8 6,6 8,3 6 10 16 25
856 000 060.8.. |[M6 x1,0 8,2 9,2 6 10 16 25
856 000 080.8.. [M8 x1,25 9,7 9,2 6 10 16 25

M3l i mm. Gevindlaengde I, = |5 - (2 x gevindstigning P). Huldimensioner som type 850.

[k
f T
d; — d, d,
t
N |
|
E ~2P
I3 l, I
Udvendig Flange- | Flange- Gevindstift
Artikelnr. Gevind diameter | diameter | tykkelse | Laengde leengde
dq dy dg 3 Iy I3
857 000 020.8.. |[M2 x0,4 3,35 4,8 0,6 4,0 6 10 16 25
857 000 025.8.. | M 2,5 x 0,45 4,2 5,6 0,6 5,3 6 10 16 25
857 000 030.8.. |[M3 x0,5 4,2 5,6 0,6 5,3 6 10 16 25
857 000 035.8.. | M 3,5x 0,6 5,0 6,4 0,8 6,3 6 10 16 25
857 000 040.8.. |[M4 x0,7 5,8 7,2 0,8 7,4 6 10 16 25
857 000 050.8.. |[M5 x0,8 6,6 8,0 1,0 8,3 6 10 16 25
857 000 060.8.. [ M6 x1,0 8,2 9,2 1,3 9,2 6 10 16 25
857 000 080.8.. |M8 x 1,25 9,7 11,0 1,3 9,2 6 10 16 25
M3l i mm. Huldimensioner som type 850.
Gevindstiftlaengde: I3 =6 mm Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... .20
I3 =10 mm Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... .40
I3 =16 mm Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... .60
I3 =25 mm Fjerde talgruppe Nr. ... ... ... .80
Materiale: Messing Nr. ... ... ... 800

Gevind: Udvendigt gevind: Efter ISO 6g.
Tolerancer: ISO 2768-m .
Se hele programmet samt aktuelle lagertal pa www.klee.dk




30

Gevindstift KLEE-coil-Sonic e

Anvendelse:

Tilsvarende type 853 er denne gevindstift beregnet for kunststoffer, hovedsageligt termoplast. Kan modsta
store udtraekskreefter. Monteres som vist pa figuren med en konicitet i materialet pd 4°. Vha. varme eller
ultralyd svejses materialet til bgsningen og lukkes fuldsteendigt om denne.

Type 858 1 (KOS) er uden flange. Type 859 1 (KOSK) er med flange.

lco.4°
| 1
N T

Bestillingseksempel: KLEE-coil 858 000 040.840
Type 858 1 med gevind (d;) = M4, gevindlaengde (I3) = 10 mm.

Udvendig Gevindstift
Artikelnr. Gevind diameter | Laengde laengde
dy d; I I3

858 100 020.8.. |[M2 x0,4 4,1 5,0 6 10 16 25
858 100 025.8.. | M 2,5 x 0,45 4,1 5,0 6 10 16 25
858 100 030.8.. |[M3 x0,5 4,6 5,5 6 10 16 25
858 100 035.8.. |[M 3,5x 0,6 5,4 6,0 6 10 16 25
858 100 040.8.. |[M4 x0,7 6,0 7,5 6 10 16 25
858 100 050.8.. [M5 x0,8 7,2 9,0 6 10 16 25
858 100 060.8.. |[M6 x 1,0 8,8 10,0 6 10 16 25
858 100 080.8.. [M8 x1,25 11,2 12,0 6 10 16 25

Mal i mm. Gevindlaengde l4 = I3 - (2 x gevindstigning P). Huldimensioner som type 853.

lca.w’
1 NI
i - K
l4 | ~2P
-
| |
Udvendig Flange- | Flange- Gevindstift
Artikelnr. Gevind diameter | diameter | tykkelse | Laengde laengde
dy da dq P} Iy I3
859 100 020.8.. |[M2 x0,4 4,1 5,6 0,6 5,6 6 10 16 25
859 100 025.8.. | M 2,5 x 0,45 4,1 5,6 0,6 5,6 6 10 16 25
859 100 030.8.. [M3 x0,5 4,6 6,4 0,6 6,1 6 10 16 25
859 100 035.8.. [ M 3,5x 0,6 5,4 7,2 0,8 6,8 6 10 16 25
859 100 040.8.. [M4 x0,7 6,0 8,0 0,8 8,3 6 10 16 25
859 100 050.8.. [ M5 x0,8 7,2 9,0 1,0 10,0 6 10 16 25
859 100 060.8.. [M6 x 1,0 8,8 10,0 1,3 11,3 6 10 16 25
859 100 080.8.. |[ M8 x 1,25 11,2 12,5 1,3 13,3 6 10 16 25

Mal i mm.

Huldimensioner som type 853.

Gevindstiftleengder og artikelnummer fjerde talgruppe som type 856/857.

Materiale: Messing Nr. ... ... ... 800
Gevind: Udvendigt gevind: Efter ISO 6g.

Tolerancer: ISO 2768-m

Se hele programmet samt aktuelle lagertal pa www.klee.dk




E-coil-SonicLok®/-K type 860-862

KLEE/

Anvendelse:

Gevindbgsning udviklet specielt til plastemner, hvor det er pdkraevet at modvirke store udtraekskreefter.
Anbefales til emner af termoplast. Ipresning foretages vha. varme eller ultralyd. Dette bevirker, at plast-
materialet omkring bgsningen bliver flydende, sdledes at der opnds en helt gennemfgrt sammensmeltning
mellem bgsning og plastemne.

Type 860 er uden flange. Type 861 uden flange i kort udfgrelse. Type 862 (K) er med flange.

Type 860 Type 862
T ’ I
d2 _?1_ I \. 1. d4 d2 i—__ W —
| S | i 12
il
I I I ls ds

Bestillingseksempel: KLEE-coil 860 000 040.800
Type 860 med indvendigt gevind (d;) = M5
Materiale: Messing

Indvendigt | Udvendig | Leengde | Anbefalet | Min. veeg- | | Kort model M/ flange. | Type 862
Artikelnr. gevind diameter huldiameter | tykkelse type 861 Flangedia- | Flange-
meter tykkelse
dy d> | ds lg laengde Iy dg l>
860 000 020.800 M2 3,6 4,0 3,2 2,0 4,8 0,6
860 000 025.800 M 2,5 4,6 5,8 4,0 2,3 4,0 5,6 0,6
860 000 030.800 M3 4,6 5,8 4,0 2,3 4,0 5,6 0,6
860 000 035.800 M 3,5 5,4 7,2 4,8 2,5 5,8 6,4 0,8
860 000 040.800 M 4 6,3 8,2 5,6 2,5 7,2 7,2 0,8
860 000 050.800 M 5 7,0 9,5 6,4 2,7 8,2 8,0 1,0
860 000 060.800 M 6 8,6 12,7 8,0 3,0 9,5 9,5 1,3
860 000 080.800 M 8 10,2 12,7 9,6 3,5 9,5 11,0 1,3
860 000 100.800 M 10 12,3 12,7 11,7 4,0 9,5 14,0 1,3
Mal i mm.
Materiale: Messing Nr. ... ... ... 800

Tolerancer: ISO 2768-m
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H
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Gevindbgsning KLEE-coil-So ==

Anvendelse:

Gevindbgsning type 863 anbefales til polycarbonat og tilsvarende plasttyper, hvor det er pakraevet at mod-
virke store udtreekskreefter. Basningen kan specielt anbefales til emner af termoplast. Ipresning foretages
vha. varme eller ultralys. Dette bevirker, at plastmaterialet omkring bgsningen bliver flydende, sdledes at
der opnas en helt gennemfgrt sammensmeltning mellem bgsning og plastemne.

T ]
d2 i—_J = i
| .
h l4 ds
Bestillingseksempel: KLEE-coil 863 000 040.800
Type 863 med indvendigt gevind (d;)
Materiale: Messing
Indvendigt Udvendig Huldiameter Min.
Artikelnr. gevind diameter | Leengde| (vedvarmemont) | yaegtykkelse
d; d> Iy d3+0,1 l4
863 000 020.800 M2 3,5 4,0 3,2 1,50
863 000 025.800 M 2,5 4,4 5,8 4,0 1,80
863 000 030.800 M 3 4,4 5,8 4,0 1,80
863 000 035.800 M 3,5 5,2 7,2 4,8 2,20
863 000 040.800 M 4 6,0 8,2 5,6 2,50
863 000 050.800 M5 6,8 9,5 6,4 3,00
863 000 060.800 M 6 8,4 12,7 8,0 3,50
863 000 080.800 M 8 10,0 12,7 9,6 4,50
863 000 100.800 M 10 12,3 12,7 11,9 5,50
Mal i mm.
1 B H
il | —
R NNSSRw
|
l
Indvendigt Udvendig
Artikelnr. gevind diameter Leengde
dy d; Iy
864 000 020.800 M2 3,6 4,0
864 000 025.800 M 2,5 4,6 5,8
864 000 030.800 M3 4,6 5,8
864 000 035.800 M 3,5 5,4 7,2
864 000 040.800 M 4 6,3 8,2
864 000 050.800 M 5 7,0 9,5
864 000 060.800 M6 8,6 12,7
864 000 080.800 M 8 10,2 12,7
864 000 100.800 M 10 12,5 12,7
Mal i mm.

Huldimensioner som type 863.

Materiale: Messing Nr. ... ... ... 800
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H

Tolerancer: ISO 2768-m
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A= -SonicLok®-S/-SK type 866/867

Anvendelse:

Gevindstift til plastemner, hvor det er pdkraevet at modvirke store udtreekskreefter. Anbefales til emner

af termoplast. Ipresning foretages vha. varme eller ultralyd. Dette bevirker, at plastmaterialet omkring
bgsningen bliver flydende, sdledes at der opnds en helt gennemfgrt sammensmeltning mellem bgsning og
emne.

S

Bestillingseksempel: KLEE-coil 866 000 040.840
Type 866 med gevind (d;) = M4, gevindleengde (I3) = 10 mm.

Udvendig Gevindstift
Artikelnr. Gevind diameter | Laengde laengde
dy d; Iy I3

866 000 020.8.. |[M2 x0,4 3,6 4,0 6 10 16 25
866 000 025.8.. |M 2,5 x 0,45 4,6 5,8 6 10 16 25
866 000 030.8.. |[M3 x0,5 4,6 5,8 6 10 16 25
866 000 035.8.. |[M 3,5x0,6 5,4 7,2 6 10 16 25
866 000 040.8.. |[M4 x0,7 6,3 8,2 6 10 16 25
866 000 050.8.. |[M5 x0,8 7,0 9,5 6 10 16 25
866 000 060.8.. |[M6 x1,0 8,6 12,7 6 10 16 25
866 000 080.8.. |[M8 x1,25 10,2 12,7 6 10 16 25

M3l i mm. Gevindlaengde I; = I3 - (2 x gevindstigning P). Huldimensioner som type 860.

: NI
dy - i d, d,
t / i | l
la ~2P
I3 I I
Udvendig Flange- | Flange- Gevindstift
Artikelnr. Gevind diameter | diameter | tykkelse | Laengde laengde
dq d; dg I Iy I3
867 000 020.8.. [M2 x0,4 3,6 4,8 0,6 4,0 6 10 16 25
867 000 025.8.. | M 2,5 x 0,45 4,6 5,6 0,6 5,8 6 10 16 25
867 000 030.8.. [M3 x0,5 4,6 5,6 0,6 5,8 6 10 16 25
867 000 035.8.. | M 3,5x 0,6 5,4 6,4 0,8 7,2 6 10 16 25
867 000 040.8.. [M4 x 0,7 6,3 7,2 0,8 8,2 6 10 16 25
867 000 050.8.. |[M5 x0,8 7,0 8,0 1,0 9,5 6 10 16 25
867 000 060.8.. |[M6 x 1,0 8,6 9,5 1,0 12,7 6 10 16 25
867 000 080.8.. M8 x 1,25 10,2 11,0 1,0 12,7 6 10 16 25

M3l i mm. Huldimensioner som type 860.

Gevindstiftlaengder og artikelnummer fjerde talgruppe som type 856/857.

Materiale: Messing Nr. ... ... ... 800
Gevind: Udvendigt gevind: Efter ISO 6g.

Tolerancer: ISO 2768-m
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Gevindstift KLEE-coil-Mubux®-Z t KL EE/

Anvendelse:
Bgssning specielt udviklet for ipresning i letmetallegeringer. Anbefales til gennemgaende gevindforbindelser.

S
V.
S INF
<

dj—’
ly

Bestillingseksempel: KLEE-coil 890 000 040.100
Type 890 med gevind (d;) = M4
Materiale: Stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret

Indvendigt Udvendig Anbefalet hul- Min.
Artikelnr. gevind diameter | Leengde diameter 1) vaegtykkelse 1)

dy d> I ds Iy

890 000 040.100 M 4 7,7 6,9 7,2 6,0
890 000 050.100 M5 7,7 6,9 7,2 6,0

M3l i mm.
1) Er kun retningsgivende. Det anbefales at forsgge sig frem afhangig af materialetype.

Materiale: Stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret Nr. ... ... ... 100
Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H
Tolerancer: ISO 2768-m
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o= oil-Mubux®-M/-MO type 970-979

Anvendelse:

Erstatningsbg@sning og reduktionsbgsning med eller uden klaebestof. Man skal selv skaere gevind. Velegnet
til gennemgangshuller og bundhuller.

Veelges model med klaebestof, leveres denne med acrylbaseret Precote 80, som har en maksimal lagrings-
tid pa 4 ar ved stuetemperatur inden klaebestoffets virkning ophgrer.

Belagt med Precote 80

dy

%

Bestillingseksempel: KLEE-coil 973 000 060.100
Type 973 med gevind (d;) = M6, gevindlaengde (I) = 12 mm. Med Precote 80 klabestof

Artikelnr. Indv. Udv. Standardlaengde |

anden og tredje | gevind | gevind

talgruppe Artikelnr. fgrste talgruppe
dq d, 971 | 972 | 973 | 974 | 975

.. 000 030 ... M3 M5 4,5 6 7,5

.. 000 040 ... M 4 M 6 6 8 10

.. 000 050 ... M5 M7 7,5 10 12,51 15

.. 000 060 ... M6 M 8 6 9 12 15 18

.. 000 080 ... M8 M 12 8 12 16 20 24

.. 000 100 ... M 10 M 14 10 15 20 25 30

.. 000 120 ... M 12 M 16 12 18 24 30 36

M3l i mm.

Specialversioner:

Indv. Udv. Gevindstift

Artikelnr. gevind gevind leengde

dq d; |
978 000 035... |M 3,5 M 6 8
976 000 040 ... (M4 M 6 15
977 000040 ... |M4 M 10 12
972 100 050 ... (M5 M8 8
978 000 050 ... | M5 M 8 10
979 000050 ... | M5 M7
975100060 ... |M6 M 10
976 000 060 ... (M6 M 8
977 000060 ... |M6 M 12 30
978 000 060 ... (M6 M 10 10
977 000 080 ... | M8 M 14 35
978 100080 ... | M8 M 16 18
979000085... |M8x1 M 12 13
978 000 100 ... | M 10 M16 x 1,5 15
979 000 100 ... |M 10 M 16 18
972 000 127 ... |[M12x1,5 | M 16 18
978 000 160 ... | M 16 M20x1,5 24
Mal i mm.
Materiale: Stal, forzinket, gulchromatiseret, belagt med Precote 80 Nr. ... ... ... 100

Stal, forzinket, gulchromatiseret, uden belaegning Nr. ... ... ... 120

Gevind: Indvendigt gevind: Efter ISO 6H

Udvendigt tS;evind: Metrisk o
e hele programmet samt aktuelle lagertal pa www.klee.dk




Reparationssortimenter

Til reparation af gevind

KLEE-coils i sortiment til brug ved reparation af gdelagte gevind.

KLEE-coil-S Basis

Gevindbgsning velegnet for hurtig reparation af revne eller gdelagte gevind. Samme skruetype kan bruges
igen. Dette giver gevindet en forbedret traekstyrke.

Indeholder 315 selvskaerende gevindbgsninger med indvendligt gevind i M 2,5 - M 16 i stdl, haerdet, forzin-
ket, gulchromatiseret. OBS! Opfylder ikke RoHS. Art.nr. 12302

KLEE-coil-S Montage

Gevindbgsning velegnet for hurtig reparation af revne eller gdelagte gevind. Samme skruetype kan bruges
igen. Dette giver gevindet en forbedret traekstyrke.

Indeholder 270 selvskaerende gevindbgsninger M 4 - M 8 samt veerktgj til montering. Gevindbgsninger i
stal, haerdet, forzinket, gulchromatiseret. OBS! Opfylder ikke RoHS. Art.nr. 1230000700

KLEE-coil Gripp Kit

Til reparation af gdelagte gevind for teendror i topstykker af letmetal. Gripp monteres pd samme made som
en KLEE-coil-S, dog skal den iskrues dybere, sd overkanten er 1,8 mm under topstykkets overflade. S8 er
der plads til taeendrgrets teetningsring.

Sortiment tages hjem pa bestilling og findes i to varianter:

- Standard: M 14 lang og kort samt tilhgrende monteringsvaerktgj

- Universal: Som standard plus M 18

Se hele programmet samt aktuelle lagertal pa www.klee.dk



dpladenitter og overfladebelaagning

KLEE/

Tyndpladenitter

I KLEE-coil sortimentet findes ogsa stansenitter til sammennitning af tyndplader uden
forudgdende lokning af nittehul. Velegnet til nitteforbindelser med hgj belastning.
Hjemtages kun pa bestilling. Se program pa www.klee.dk.

Materiale: Automatstal 1.0718 NF ... ... ... 140
Letmetal Nr. ... ... ... 700
Rustfast stdl 1.4034 NF. ... ... ... 900

Tolerancer: ISO 2768-m

Overfladebelaegning til gevind

Har du et skrue/bolteprodukt, som du gnsker sikret med overfladebelaegning, s& kan Brd. Klee arrangere
dette. Overfladebehandling af f.eks. gevind, skuer, bolte, mgtrikker kan sikre din applikation med:

- Ekstra sikkerhed mod at gevindet arbejder sig Igs.

- Teetning mod vaeske og gas.

- Beskyttelse mod at skade overfladen i arbejdsemnet under iskruning.

- Ekstra sikring mod at gevindet “kanter” i arbejdsemnet og forarsager skade i f.eks. i tyndplade.

- Preecist doseret maengde overfladebehandling, s& du undgar spild og tuber, der Igber etc.

Vi tilbyder i samarbejde med vores producent af KLEE-coil nedenstdende typer belaegning:

TufLok® bld nylon-belaegning. Til selvidsende udvendige gevind. Temperaturomrade fra -56°C til +120° C.
Nytemp® orange nylon-belaegning. Til selvidsende udvendige gevind. Temperaturomrade op til +200° C.

Nyseal® grgn eller transparent belaegning under skrue-/bolthoved. Temperaturomrade op til + 70/90° C. Kan
i visse tilfaelde overflgdigggre brug af o-ring i applikation.

Nystay® grgn kunststofbelaegning til beskyttelse af gevind under transport eller montage.

Nyplas® sort PVC/Plastisol belaegning til taetning og lyddaempning. Kan i visse tilfaelde overflgdigggre brug af
O-ring i applikation.

Nytorg® gul belaegning som smgrende glidefilm p8 gevind. Temperaturomrade op til +70° C.
Nycote® med isolerende belaegning som forhindrer lak og svejseslagger i at saette sig fast pa gevindet.

Precote til teetning af udvendige gevind. Forskellig farvebelaegning afhaengig af temperaturbestandighed.
Temperaturbestandighed alt efter type op til +850° C.

Engelsksproget specialkatalog pa overfladebelagte KLEE-coils kan downloades pa www.klee.dk .

Pris for belaegning varierer efter antal emner, som skal have behandling.
Kontakt os for naermere information.

I

s
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Flankeoverdaekning og sikkerhed mod udtraekning.

Sikkerhed mod udtraekning afhaenger af fglgende faktorer:

Bgsningens udvendige diameter, dens leengde og styrken af det gods, den skrues i. Omfattende forsgg har
vist, at flankeoverdaekningens stgrrelse er uden betydning, nar blot den er over 30 %. Hvis flankeover-
daekningen er mindre end 30 %, vil gevindet i borehullet deformeres ved traekp%virkning. Den tilladelige
belastning ma formindskes (fig. 1).

Man kan derfor uden betzenkning afvige fra de i tabellerne angivne borediametre og bore hullerne stgrre
end angivet. Man bgr dog sikre sig, at bgsningen kommer til at pase sd stramt, at den ikke fglger med, ndr
skruen Igsnes.

Det bedste resultat opnas, nar KLEE-coil med stgrst mulig flangedaekning netop lader sig skrue i borehullet
uden beskadigelse af hverken bgsning eller monteringsvaerktgj. Den optimale borediamter findes bedst ved
forsgg pa grundlag af de anbefalede tabelveerdier.

P3 fig. 2 til hgjre vises to skrueforbindelser med ens udtreekskraft. Med en KLEE-coil monteret i et emne af
letmetal kan man f.eks. opnd en udtraekskraft, der overstiger straekgraensen i en 8.8 skrue (fig. 3).
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o= Monteringsanbefalinger

Monteringsanbefalinger

For at sikre en stabil montage af bolten og undgé at bolten spaender sig fast i gevindbgsningen, anbefales
det at overkanten af KLEE-coil er forsesenket >= 1 mm under emnets overflade.

Nedenstdende tabel angiver anbefalet diameter for borehul, afhaengig af materiale og materialetykkelse og
KLEE-coil type og -stgrrelse.

Eksempel: Materiale af letmetal (R,=280 N/mm2) og indvendigt gevind M8. Anbefalet diameter for borehul
for KLEEcoil type 302 er 11,2 til 11,4 mm og for type 307/308 er det 11,2 til 11,5 mm.

Udtreeksveerdi for type
307/308...337/338

Udtreeksveerdi for type 302
(standard)

@ borehul (mm)

Materiale Letmetallegering
R =Treekstyrke (N/mm2)
Ms, bronze, alu.
Stgbejern <150 HB
HB=Brinellhdrdhed
(N/mm?2) =200 HB
KLEE-coil M2/IM2,5 Tomme Y |
Indv. gevind M3 N°4 ANNTEANN
M35 N°G 57 55 NN R, 57
M4 N°8 6,2 6,0 NN NN N 6,2
M5 N° 10 7,6 74 NG NN NG I RN I\
Mé(a) - 8,6 - oSG L -
Mb 104" 94 93 96
M8 5/16" 114 1.1 115
M10 318" 134 13,1 R s 13,5
M12 716" 154 15,0 NG L NI N 1514
Mi14 n* XTI 7.4 17,0 T TNETRZET 17,4
5/8" 3 S92 NRENE 19,0 N LA NN L N 194
214
¢ 254
294
334
M30 135 35,4 : o U R
Flankeoverdaekning ca. 50% 40% 30% 80% 70% 60%: 50%

Anbefalet borediameter for problemfri montering.
For gvrige diametre kan smgring veere ngdvendig.

Ovenstdende data er kun anbefalinger og er geeldende for KLEE-coils af stal og haerdet stal.

Forboring kan ske direkte i materialet. Undersaenkning er som udgangspunkt ikke ngdvendigt, men kan dog
i nogle tilfeelde vaere pakraevet.

Materialetykkelse: Leengde pa KLEE-coil er lig med den mindste tilladelige materialetykkelse M (se teg-
ning nedenfor).

Bundhullets dybde: Mindstedybde -T aflaeses i tabellerne for de enkelte varianter af KLEE-coil.

Borediameter: Seje, hdrde og sprode materialer fordrer et stgrre borehul end blgde eller elastiske
materialer. Udtraeksveerdier ses i tabellen ovenfor.

Afstand til kant: Den mindste tilladelige kantafstand afhaenger af belastning og af materialets elasti-

citet, dvs. det materiale som KLEE-coilen skal monteres i.

60Y

N
i
i,

Udtraeksveerdi for letmetal:
W = 0,2til 20,6 E

Udtreeksveerdi for stgbejern:
W =0,3til=0,5E
E = Udv. diameter pa KLEEcoil (mm)

Se hele programmet samt aktuelle lagertal pd www.klee.dk
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Monteringsveerktgj ®
9 J KLEE/
Veerktgj Veerktgj Veerktgj Veerktgj
type 620 type 621 type 610 type 6102
for montering pa for montering pa for handmontering for KLEE-coil
plane flader dybereliggende flader SB indv. firkant
Firkant & F
[
1 Skaft 1 | Firkant H G
| -
4 Anslagsstift 4 i -
9 Kugle I g B
5 i)
5 spaendeskrue 3 £,
farvemarkering § ;
6 Kugleleje § B Kontra- B
glele] E mgtrik ]
2 Hus 2 \
)
3 Feringsbgsning 3
a=P 7 Gevindstift ’ []
Billedet viser rigtig
gevindstiftmontering
med selvskaerende
bgsning med hhv. slids
og med hul.
Dimensioner (mm)
. Veerktgj 620 Veerktgj 621 |Veerktsj 610 (héndmont.)|For |Veerktgj 6102 (héndmont.)
KLEE-coil artikelnr. Firkant artikelnr. artikelnr. KLEE-coil |5 tikelnr. Firkant  Udv.
NV [Lengde Lengde) NV nv | SBindv. Leengde) NV | dia.
Whitworth UNC UNF E|E D B B | B B H ] firkant B G F
M25 - |620000025 = % - 18| 8| 63 | 78 |e21000025(40 | 7 [610000025( 55 | 5 | 7 M25
M3 Nr.4 | 620000030 . 620000 6041620000704 18| 8 | 63 | 78 [|621000030(40 | 7 |610000030| 55 | 5 7 M3
M35 N6 |620000035 - 6200006061620000706 {18| 8 | 63 | 78 |621000035|40 | 7 |610000035| 60 | 5 7 M35 5 . : 2
M4 Nr.8 |620000040 - 620000608|620000708 [18| 8 | 63 | 78 |621000040{40 | 7 [610000040( 60 | 5 | 7 M4 |e10200040| 80 | 49 | &
M5 Ne. 10 | 620000 050 . 6200006101620000710 | 24|12,5) 10 | 95 |621000050(50 | 9 |610000050| 75 | 8 | 13 M5 610200050 90 | 62 | 8
M6 1/4" ] 620000 060 | 620 000 525 | 620 000625620 000 725 | 24 [12,5| 10 | 95 [621000060(50 | 10 [610000060( 75 | 8 | 13 M6 610200060| 100 | 8 10
M8 5/16" | 620000 080 (620 000 531 |620 000 6311620000 731 |24 [12,5| 10 | 95 |62100008050 | 12 |610000080( 75 | 8 | 13 M8  |610200080| 100 | 8 | 10

M10 3/8" | 620000100 | 620000 537 | 6200006371620 000737 | 32| 16 | 12,5 | 118 |621000100] 60 15[610000100 95 [125] 19 M10  |610200100({ 110 | g9 12
M12 716" | 620000120 {620 000 544 | 620 000 6441620 000 744 |32 16 | 125 | 118 |621000120|60 | 18 |610000120( 95 [125| 19 M12 - - 3 :
M4 1/2" ] 620000 140 | 620 000 550 | 620 0006501620 000 750 {50| 25 | 20 | 145 |621000140(60 | 20 [610000140( 95 | 125 | 19 M14

M16 578" | 620000 160 620 000 562 (620 000 662{620000 762 50| 25 | 20 | 145 |62100016060 | 22 - -] - - M16

M18 - |620000180 = z - 50 25| 20 | 145 |621000180[60 | 24 - -] - - M18

M20 . |620000200 58 25| 20 | 169 |621000200|60 | 26 - -] - - M20 - . -

M22 - |620000220 58| 25| 20 | 169 |621000220(60 | 28 - = || = - M22 : - 5

M24 - |620000240 70| 30| 25 | 198 |621000240(60 | 32 - -l - - M24

M27 - |620000270 70| 30| 25 | 198 |621000270(60 | 35 - - | - - M27

M30 - |620000300 70| 30| 25 | 198 |621000300(60 | 38 - -] - - M30

Inden for de rgde linjer passer vaerktgj 620 og 621 ogsa til andre
gevindstgrrelser, hvis man skifter faringsbgsning og gevindstift.
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teringsveerktgj for handmontering

KLEE/

Anvendelse af handmonteringsveerktgj

Hertil anvendes veerktgj type 620, 621 eller 610 og gaffelnggle.

1. Bor hullet. Se anbefalet boringsdiameter i skema pa side 35. Undersaenk om ngdvendigt.
2. Skru KLEE-coil p8 veerktgjet. Slids henholdsvis snithuller skal vende mod emnet.
3. Iskru KLEE-coil indtil 0,1 - 0,2 mm under emnets overflade. KLEE-coil ma ikke iskrues skaevt!

Ved anvendelse af veerktgj 620 og 621 skal huset (se tegning side 36) hvile mod anslagsstiften, sa
den kan drejes rundt med uret.

4. Skru derefter den modsatte vej med vaerktgjet. Type 620 og 621 Igsner sig selv fra KLEE-coil’en.
Ved anvendelse af type 610 skal man med en gaffelnggle holde pd kontramgtrikken (se tegning
side 36).

Iskruning i stal

Ved KLEE-coil-S type 302 (standard) forskaeres gevind. Seet veerktgjets gevindstift til fuld laengde af KLEE-
coil bgsningen (OBS! veerktgj type 610 er ikke justérbart).

Ved KLEE-coil-SB type 307/308 er det ikke ngdvendigt at forskaere gevind, hvis stalet er af medium styrke.

Op til gevind M12 kan KLEE-coil-Mubux®-M bruges som reduktionsbgsning til stal (se side 35).

Manuel montering med iskruningsvaerktgj og gaffelnggle

Ngd-montering med skrue og kontramgtrik

(1

.]__.

Se hele programmet samt aktuelle lagertal pd www.klee.dk
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Monteringsveerktgj for maskin

KLEE/

Vaerktgj type 620 og 621

Montering med veaerktgj type 620 og 621 fungerer ved at montere vaerktgjet i en gevindskaeremaskine, en
boremaskine eller ved brug af specialmaskine.

Krav ved brug af gevindskaeremaskine: Ma ikke have pitch-kontrol.
Krav ved brug af boremaskine: Skal have venstrelgb.
Det maksimale iskruningsmoment ma ikke overskrides.

Ved stgrre serier kan man anvende maskine med pneumatisk eller elektrisk drev; semi- eller fuldautoma-
tisk, CNC-styret.

1. Positionér arbejdsemnet i forhold til monteringsvaerktgjet, sa hul og maskinspindel er praecis ud for
hinanden. KLEE-coil ma ikke iskrues skaevt! Indstil maskinen til den preecise iskruningsdybde, som
er 0,1 til 0,2 mm under arbejdsemnets overflade.

2. Saet maskinen til hgjrelgb (med uret). Det drejelige udvendige hus pa vaerktgjet skal ved start af
iskruning vaere indstillet sdledes, at den ydre synlige del af afslagsstiften ogsa drejer med uret.

3. Saet KLEE-coil i maskinen (sgrg for at slids hhv. skaerehul vender ned), og hold KLEE-coil fast 2 til 4
omdrejninger.

4, Aktivér betjeningshdndtaget pd maskinen indtil KLEE-coil’en har fat i borehullet.

Resten af iskruningprocessen foregar uden yderligere aktivering af betjeningshandtaget.

5. Saet maskinen til venstrelgb (mod uret). Undga at saette vaerktgjet hardt ned mod arbejdsemnet,
da dette kan gdelaegge badde maskine og KLEE-coil. I visse tilfselde kan det vaere ngdvendigt at
saenke hastigheden p& maskinen under iskruning.

Anbefalede omdr./min. ved Max.

letmetal iskruningsmoment

KLEE-coil Omdr. - '
indv. gevind [min-1] Nm B LX<
M25 / M3 650-900 KLEE-coilM 2,5 | 1,5

M 4 / M5 400-600 KLEE-coil M 3 2,5

M 6 / M8 280-400 KLEE-coil M 4 5,5

M10 / M12 200-300 KLEE-coil M 5 10

M14 / M 16 150-200 KLEE-coil M 6 15

M18 / M20 120-200 KLEE-coil M 8 28

M22 / M24 100-160 KLEE-coil M 10 40

M27 / M30 80-140 KLEE-coil M 12 60
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eringsveerktgj for KLEE-coil-Anchor®

Montering af KLEE-coil-Anchor®

Stans eller bor hul, iseet Anchor® og fastggr den med nittevaerktgjet (fig. 1 og 2).

Selve nitteprocessen kan foregd manuelt ved handkraft eller ved at bruge pneumatisk eller elektrisk nit-
teveerktgj.

OBS! Ved montering i tyndplade bgr man for at undgd deformation af tyndpladen bruge et dobbeltvirkende
nitteveerktgj (fig. 3).

Fig. 1 F Fig. 2 Fig. 3 F

i E | . 150
| | i
Nitteveerktgj
% : A i:’ Presenhed
Skrue- g!_‘_,.—- S
| | fjeder g. . iad
i i i{____,—-— Metalplade
9 : ‘
T 5
N
' E, R1+R2 Anchor
o B
Nittevaerktgj er fremstillet af stdl 115 CrV3 (1.2210). Modstykke
Hardhed: 58 til 62 HRc, slaghandtag 20 til 25 HRc.
Nittetryk ved maskinel nitning Nittevaerk-
tgjets str. Art.nr. 401 ... ... ... Art. nr. 421 ... ... ...
KLEE-coil-Anchor® (fig. 2) til Anchor og specialtyper til Mini-Anchor
i stal kN El R1 R2 E2 E E1l R1 R2 E2 E
M2/M3 15 til 27 M2 4,31 0,6 | 0,5 7,1] 12 24106 |05 4,8 12
M 4 20 til 30 M25/M3 43| 0,6 | 0,5 7,11 12 3,2 103 ] 0,2 55| 12
M5 22 til 42 M35/ M4 531 0,7 | 0,5 8,7 12 43106 | 05 7,11 12
M 6 30 til 54 M5 6,71 0,9 | 0,5 | 10,3 | 16 53|06 | 0,5 8,7 | 12
M8 45 til 81 M6 80| 1,0 | 0,6 |11,9] 16 6,506 |06 |10,3]| 12
M 10 65 til 97 M 8 11,11 1,1 | 0,6 | 15,5 20 82106 |05 |11,5]| 12
M12-M 16 80 til 160 M 10 13,51 1,2 | 0,6 | 18,3| 20 |- - - - -
M12-M16|17,1| 1,4 | 0,6 | 22,2| 25 |- - - - -
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